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Lao People’s Democratic Republic 
Peace Independence Democracy Unity Prosperity 

 
Ministry of Science and Technology                                                         No. 1572/MOST 
                                                                        Vientiane Capital, Dated 27 November 2020 

 
 

Decision 
On the Management of Packaged Products 

 
 Pursuant to the Law on Metrology (amended version) No. 36/NA, dated 13 

December 2013; 
 Pursuant to the Prime Ministerial Decree on the Organization and Roles of 

the Ministry of Science and Technology No. 314/PM, dated 29 September 
2017; 

 Pursuant to the Proposal letter of the Department of Standard and 
Metrology No. 2063/MOST.DOSM, dated 24 September 2020. 

 
Minister of Science and Technology Issues:  

 
Chapter 1 

General Provision 
 
Article 1 Objectives 

This decision determines principles and measures on the management, 
inspection, and testing of packaged products and packaged products produced, 
imported, exported and sold in Lao PDR in accordance with specified regulations 
of Laos and international to create conditions that facilitate purchase and sales 
with the aim to create just, safe, unity society in implementing nationwide and be 
connected with ASEAN and international inspection work on packaged products 
for their characteristics, size, weight, content and volume as specified in labels o 
packaged products. 
 
Article 2 Management of Packaged Products 

Management of packaged products is the monitoring, inspecting, testing 
and certifying packaged products in containers or a package with characteristics 
and volume of the products are specified in labels that are certified before sales or 
not. Volume of the packaged products can be opened and changed when closed. 
 

 

 



Article 3 Terminology 
Terms in this decision have the following meanings: 

1. Packaged products are products wrapped in packages; 
2. Symbol L is the symbol of packaged products of Lao PDR; 
3. Determined quantity (Qnom) is the quantity that shows on the label of 

packaged products in measurement unit such as size, volume, weight, 
quantity, mass; 

4. Actual quantity (Qi) is the quantity derived from actual inspection; 
5. Lot of packaged products (Lot) is the packaged products in containers with 

the size, name or commercial trademark produced in the same period; 
6. Number of set produced (N) is the packaged products in the set the will be 

used to provide basic information for testing; 
7. Number of testing samples is the packaged products from the random 

inspection of the number of set produced; 
8. Sampling is the collecting of samples of packaged products according to the 

methodology determined in table no. 5 of annex II of this decision; 
9. Permitted error (T) is the packaged products that can be excepted its 

permitted errors between determined quantity and actual quantity 
10. Incoherent packing is the packaging that is not conform to specified 

regulation such as having many error value than permitted (T) as specified 
in table no. 01 of the article 6 of this decision; 

11. Label is the written, typed or shown by images attached, affixed, coned, 
stamped that come with a packaged product to advertise brand, 
determination or provision of information on the packaged product or 
things contained in the packaged product; 

12. Packaged material is packages or containers of packages; 
13. Incoherent number of accepted samples is the sample number of packaged 

products with the test result below or over the permitted scope, but not 
exceed minimum permitted scope; 

14. Total average value is the actual average quantity of the number of 
packaged products derived from tested products; 

15. Authority is the officers responsible for the management of packaged 
products; 

16. Business operators are manufacturers, importers, exporters, sellers and 
service providers of the packaged products; 

 
Article 4 Scope of Application 

This decision is used with individuals, legal entity or internal and 
international organizations operating the production, import, export, sales and 
services of packaged products in specified list of Lao PDR. 

 
Chapter 2 

Quantity Determination of Packaged Products 
  
Article 5 Quantity Determination of Packaged Products 

The determination of quantity of packaged products must follow the 
followings: 

1. Packaged products in sized must be length specified; 



2. Solid, semi-solid, gas including the mixed solid and liquid packaged 
products must specify weight; 

3. Quantity of spray products must specify weight or net content; 
4. Liquid packaged products must specify volume; 
5. Determined quantity of packaged products with actual quantity below 05 

grams (5g) or 05 milliliter (05ml) or 05 milligrams (05 mm) are not 
necessary to specify determined quantity value in packaging laels, but must 
include total average value of the packaged products more or equal to the 
determined quantity; 

6. Quantity of a packaged product must include many units and be shown in 
round number which specifies in quantity or weight units; 

7. In the event of large packaged products that include smaller packaged 
products must specify details in the packaging labels; 

8. The determination of quantity unit used depends on the types and size 
volume determined in detail in table no. 01 as: 
 
Table 1. Unit Determination 

Measurement types Content  Unit 
Volume Contain <1000 ml 

1000 ml ≤ Content  
ml or cl 
l 

Weight Content < 1mg 
1 g ≤ Content < 1000 g 
1000 g ≤ content  

mg 
g 
kg 

Size Content < 1 mm 
1 mm ≤ content 100 cm 
100 cm ≤ content 

µm or mm 
mm or cm 
m 

Area Content < 100 cm2 
100 cm2 ≤ content < 1 m2 
1  m2 ≤ content  

mm2 or cm2 
cm2 
m2 

 
Article 6 Determination of Packaged Products in Number 

1. Determined quantity in the packaging labels must be coherent with 
determined quantity with the permitted error value is specified in table 
2 below: 

1. Determined quantity (Qnom) 
calculated in gram (g) or (ml) 

Permitted Error Value  
% of Qnom g or ml 

5 50 9.0 - 
50 100 - 4.5 
100 200 4.5 - 
200 300 - 9.0 
300 500 3.0 - 
500 1.000 - 15.0 
1.000 10.000 1.5  
10.000 15.000  150 
15.000 50.000 1  
2. Determined 

quantity 
(Qnom) 

 
 
Permitted Error Value 



calculated in 
size (m) 

Qnom 
Qnom 

Not permitted 
2% of Qnom 

3. Determined 
quantity 
(Qnom) 
calculated by 
outer surface 
area 

 
Permitted Error Value 

All determined 
quantity value 

3% of Qnom 

4. Quantity 
calculated in 
number  

Permitted Error Value 

Qnom Not permitted 
Qnom Percentage of Qn can be rounded to the nearest possible 

 
Notes: when this table is used, error values that show the ration 

percentage, weight or volume will be adjusted to decimal number 0.1 gram or 
milligram (ml). Every operation of quantity testing of packaged products 
calculated in volume, the calculation result derived from such test (under 
laboratory room temperature while testing) will be changed to the calculation 
result at 20 Celsius (20 C ± 1C) (as set by the equation) such as fuel, air 
conditioners and other freezing machines. 
 

Chapter 3 
Management, Testing, Fees and Service Fees 

 
Article 7 Fundamental Principles of the Management and Testing of 
Packaged Products 

Fundamental Principles of the Management and Testing of Packaged 
Products aims at increasing quality and socio-economic productivity on the 
management, service and protect consumers based on the following principles: 
 

1. Assure the safety of lives, assets, environment and social response; 
2. Assure the openness, justice, unity and transparency, can be 

inspected, avoid discrimination, obstacles to business of packaged 
products; 

3. Assure coherence with principles, national, regional and 
international regulations; 

4.  Coherent with current circumstance and the ability to perform task 
of the management and testing of packaged products; 

5. Assure that manufacturers, processors, importers, exporters and 
sellers conform to principles and management procedures, testing 
of the packaged products; 

6. The performance on the inspection, every time committee inspects 
must be presented with a notification or a decision issued by the 



Department of Standard and Metrology, Provincial and Capital 
Department of Sciences and Technology as designated. 
 

Article 8 Sampling Principles 
Collection of samples must be performed following these principles: 
1. The random sampling as representatives of the whole products with 

similar possibility which will be included in the samples; 
2. The sample quantity of packaged products derived from sets of testing and 

be used to provide basic information for making decision on the coherence 
of the sets of testing; 

3. Packaged products that are produced domestically will be sample collected 
at the place operating the packaging; 

4. Packaged products that are imported will be sample collected for testing at 
the warehouse of the import. 
 

Article 9 Testing Methodology 
1. Samples of packaged products will be randomly collected by following 

sampling methodology as principles specify; 
2. Some types of testing can be tested right at its place, but come products 

that can be tested right at its place will be sample collected and brought to 
laboratory room of organization managing the metrology or 
experimenting permitted by metrology organization. 
 

Article 10 Testing Modes of Packaged Products 
Testing has 03 modes as following: 
1. Testing prior to the import, export, produce and sales of packaged 

products; 
2. Testing with regular plan 01 time/year is the testing that takes place 

according to plan regularly and with certain time (for products without 
registration of packaged products); 

3. Immediate testing and as requested without advance notification.  
 

Article 11 Registrations and Testing of Packaged Products 
Prior to the import, export and sales of all types of packaged products listed 

in annex 03 in Lao PDR must be registered for the package with the relevant 
organization using form and documents required by testing organization as 
following: 

1. A request letter to register for packaging; 
2. Details of packaged products request for registrations; 
3. Copy of document related to business; 
4. Samples of packaged products. 

 
Article 12 Certification of Packaged Products 

Individuals, legal entity or organization wishing to register and certificate 
for the mark on packaged products must compile documents and propose to 
organization managing packaged products according to following regulations: 
 

1. Application form to request for mark certificate in packaged products; 



2. Test result on he quantity of packaged products not exceed than three 
months; 

3. Name lists of people responsible for quantity test and testing equipment; 
4. Internal testing guidance of organization; 
5. Report result on the quantity test of the Department of Standard and 

Metrology; 
6. Supply three samples of each packaged product to be tested and certified; 
 

In the event of having trade certificate on packaged products from 
originating country with mutual recognized agreement already, packaged 
products will be granted with endorsement letter and certified without issuing 
a repetitive mark. 

 
Article 13 Labels and Mark 

All types of packaged products produced, imported and sold in Lao PDR 
must be labeled with Lao language to notify information of the products. The 
specification of information on labels must be clear, easy to read, clearly 
understandable and cannot be erased, number size and fonts used to specify 
quantity must be at least 2 mm height, the quantity unit must be center, numbers 
are spaced and measurement units can be discriminated. For content in foreign 
language attached in the labels must be coherent with Lao language specified in 
the labels as followings: 

1. Names of packaged products; 
2. Names and address of production plant or company, manufacturers, 

packagers, importers or sellers; 
3. Determined quantity (the determination of quantity must be coherent 

with measurement units of Lao PDR or International Standard as 
specified; 

4. Date of manufacturing; 
5. Expired date; 
6. Use instruction and storage; 
7. Quantity, net content, volume; 
8. Ingredients specifying ration; 
9. Warning; 
10. Packaged products with certification will show the L symbol (front or 

back of the determined quantity); 
11. In the vent of packaged products are mixed substance, solid and mixed 

with liquid (include solid and liquid), the determination of specified value 
and weight of such mixed substances in the labels must be in the same 
scope of message determining specified value. 

 
Article 14 Documentary Approvals 

1. After receiving accurate and complete document as specified in article 11 
and12 of this decision, organization managing packaged products will 
collaborate with relevant committee to inspect within given time of ten 
official working days; 

2. After the checking of accurate and complete documents is passed and 
coherent with relevant regulations as specified, management organization 



must issue a certificate on the accuracy of such packaged products within 
given time of ten official working days. 
 

Article 15 Issuance of Certificate 
1. A registration certificate of packaged products is issued once with 

unlimited period; 
2. Test certificate of packaged products is valid for one year; 
3. Mark certificate of packaged products is valid for three years; 
4. In the event of changes of information in quantity certificate, business 

operators must request for amendment, adjust information in such 
certificate and permit from the department of standard and metrology, 
ministry of sciences and technology. 
 

Article 16 Fees and Service Fees 
Testing and Certifying mark of packaged products must be paid for fees and 

service fees according to the presidential decree on fees and service fees as 
promulgated periodically. 
 

Chapter 4 
Rights and Duties of Business Operators and Users 

 
Article 17 Rights of Business Operators 

Business operators have the following rights: 
1. Advertise and disseminate packaged products after receiving certificate 

from relevant agencies; 
2. Request for justice from relevant sectors if the testing of packaged 

products is found unjust; 
3. Perform other rights as specified in laws. 

 
Article 18 Rights of Users 

Users have the following rights: 
1. Select packaged products as preferred; 
2. Request to relevant sector if the packaged products received are unjust and 

incoherent with regulations; 
3. Perform other rights as specified in laws. 

 
Article 19 Duties of Business operators 

Business operators have the following duties: 
1. Prior to import, export and sales of packaged products must be tested and 

certified for accuracy from organization managing and testing such 
products; 

2. Responsible for expenses occurred at each time of testing; 
3. Responsible for all damages caused by packaged products under their 

business operation; 
4. Provide cooperation and facilitate organization in managing and testing 

packaged products each time; 
5. Perform other duties as specified in laws. 

 
Chapter 5 



Organization Managing and Testing of Packaged Products 
 
Article 20 Organization Managing and Testing of Packaged Products 

Organization Managing and Testing of Packaged Products is the Ministry of 
Science and Technology with the Department of Standard and Metrology, 
Provincial and Capital Department of Science and Technology are designated in 
accordance with the management levels. 

 
Article 21 Rights of Organization Managing and Testing Packaged Products 
 

Organization Managing and Testing Packaged Products have the following 
rights: 

1. Manage the testing system of packaged products in accordance with 
techniques as specified regionally and internationally; 

2. Collect the samples of packaged products to be tested in accordance with 
techniques as required regionally and internationally; 

3. After accurately tested by regulations, organization will issue a test 
certificate; 

4. In the event of incoherence of the test result as specified, testing authorities 
must create a record note and order the temporary stop of production, 
import, export and transit of packaged products and report to high level 
management and other relevant sector to solve; 

5. Advertise, disseminate the testing and registration work of packaged 
products for public awareness; 

6. Perform other duties as specified in laws. 
 

Article 22 Duties of Organization Managing and Testing Packaged Products 
Organization Managing and Testing Packaged Products have the following 

duties: 
1. Collaborate with relevant sector in testing package products and make 

them coherent with technical regulations, region and international; 
2. Have unity, justice and transparency as responsibility; 
3. Clearly determine precise time in implementing the test of packaged 

products for manufacturers, importers, exporters and sellers (except in 
case of urgent test); 

4. Instruct manufacturers, importers, exporters and sellers of packaged 
products on the procedures of documents compliance seeking for a permit 
to be tested; 

5. Store and supply information to relevant sector on the testing work of 
packaged products; 

6. Report on the testing situation of packaged products to relevant sector and 
high level management; 

7. Issue a test certificate that is accurately inspected; 
8. Perform other duties as specified in laws. 

 
 

Chapter 6 
Prohibitions 

 



Article 23 Prohibitions for Business Operators 
Business operators are prohibited from the following behaviors: 

1. Import, export and sales of packaged products that do not pass the test and 
certification for accuracy from organization managing and testing such 
products; 

2. Interrupt the conduction of authorities assigned by organization managing 
and testing packaged products in testing and inspecting; 

3. Bribe and join any professional misconduct with testing authorities; 
4. Imitate documents to certify on packaged products; 
5. Have other behaviors that violate laws. 

 
Article 24 Prohibitions for Authorities Testing Packaged Products 

Testing Authorities are prohibited from the following behaviors: 
1. Irresponsible and ignore the testing work of packaged products; 
2. Perform tasks with injustice, bias with individuals and an organization; 
3. Receive bribery, exploit the duties for personal benefits; 
4. Imitate, prolong and hold certification documents. 

 
 

Article 25 Prohibitions for Individuals, Legal Entity and Other Organizations 
Individuals, Legal Entity and Other Organizations are prohibited from the 

following behaviors: 
1. Exploit the testing work to create obstacles and intervene the testing work 

of package products of authorities; 
2. Advertise and promote packaged products that do not pass the accurate 

test; 
3. Produce air pollution and society; 
4. Help and protect violators of this decision; 
5. Cover and side behaviors that violate laws; 
6. Other behaviors that are against laws. 
 
 

Chapter 7 
Incentives for Contributors and Measures for Violators 

 
Article 26 Incentives for Contributors 

Individuals, Legal Entity and Other Organizations that have outstanding 
contribution in cooperating, actively contributing in the implementation of 
relevant regulations and laws on the management of metrology or this decision 
will be praised or provided with other incentives as specified in laws. 

 
Article 27 Measures for the Governmental Officials Who Violate their 
Responsibilities 

Governmental officials who oppress or violate this decision will receive 
professional punishment such as educating, rotating, withdrawing from position 
or firing from being officials as well as receiving other measures as laws specify. 

 
Article 28 Measures for Other Violators 



Business operators who do not perform according to the decision will be 
punished as followings: 
 First time, warn, record and determine time for improvement within thirty 

days; 
 Second time, with no improvement made will be recorded, temporarily 

terminated the certificate and mark with time for improvement within 
fifteen days; 

 Third time, with no improvement, a certificate and mark will be withdrawn 
and fined as regulations specify. 
 

Article 29 Measures for Other Violators 
Individuals, Legal Entity and Other Organizations who violate this decision 

will be warned, educated, fined, conducted with professional punishment, paid 
for civic fees or criminal punished according to the degree of cases as laws 
specify. 
 

Chapter 8 
Final Provision 

Article 30 Implementation 
Ministry of Science and Technology designates the Department of Standard 

and Metrology, Provincial and Capital Department of Science and Technology 
and other relevant organizations as leads in implementing this decision in 
accordance with their responsibilities. 
 
Article 31 Effectiveness 

This decision is effective after the day of signing and publicized in Laos 
Official Gazette for fifteen days. This decision is to replace the decision on the 
management of packaged products in Lao PDR no. 0542, dated 16 May 2017. 

 
Regulations and decisions against this decision will be terminated. 
 

                                                                        Minister 
Ministry of Science and Technology 
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ເອກະສານຊອ້ນທ້າຍ I 

1. ຂ ໍ້ແນະນ າກຽ່ວກບັການຄ ມ້ຄອງວຽກງານຫ ມ້ຫ ໍ່ 

1.1. ຜ ້ຜະລິດຕ້ອງໄດ້ຮັບການຕິດຕາມ, ກວດກາຈາກໜ່ວຍງານກວດສອບຢ່າງໜ້ອຍ ປີລະໜ ຶ່ງຄັັ້ງ; 

1.2. ເຄ ື່ອງໝາຍ ‘L’ ສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ຕ້ອງໄດຮ້ັບການກວດສອບທຸກໆສາມ (3) ປີ. 

1.3. ຜ ້ຜະລິດຕ້ອງເກັບກ າຂ ໍ້ມ ນຕ່າງໆກ່ຽວກັບການກວດສອບປະລິມານຕົວຈິງຂອງຜະລດິຕະພັນໄວ້ ເພ ຶ່ອນ າສະ   

ເໜີຕ ໍ່ພະນັກງານກວດສອບຂອງປະລິມານຕົວຈິງ ໃນເມ ຶ່ອມີຄວາມຕ້ອງການ; 

1.4. ຜ ້ຜະລິດຈະຕ້ອງໃຫ້ຄວາມຮ່ວມມ ຢ່າງເໝາະສົມ ໃນເວລາທີຶ່ພະນັກງານກ່ຽວຂ້ອງລົງກວດກາ; 

1.5. ກ່ອນຈະດ າເນີນການກວດກາຢ ່ໂຮງງານ ຕ້ອງໄດ້ມີເອກະສານອະນ ມັດເປັນທາງການຈ ຶ່ງສາມາດປະຕິບັດການ

ກວດກາໄດ້. 
 

2. ອຸປະກອນທ ື່ນ າໃຊໃ້ນການກວດສອບປະລມິານສນິຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ແມນ່ໄດ້ກ ານດົໄວໃ້ນຕາຕະລາງ 4 ດັັ່ງລ ມ່ນີັ້: 

ຕາຕະລາງ 4.  ລາຍການອຸປະກອນກວດສອບດາ້ນປະລິມານສ າລັບສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ແລະ ສ ນຄ້າຫຸ້ມຫ ໍ່ 

ປະເພດການກວດ

ສອບ 

ຊ ື່ອຸປະກອນ ລາຍລະອຽດສະເປກັ 

1. ການວດັແທກ

ຊັັ່ງນ ້າໜັກ 

1. ເຄ ື່ອງຊັັ່ງນ ້າໜັກໄຟຟ້າ 1)  0.01 mg ～ 200 ກg 

2)  10 mg ～ 5 kg 

3)  100 mg ～ 50 kg 

2. ແມ່ແບບນ ້າໜັກ  1-2-2-5 ຫ  1-1-2-5 ຊຸດນ ້າໜັກລວມມ ນ ້າໜັກຈາກ 1mgກ ຫາ 

20 kg 

3. ເຄ ື່ອງວັດອຸຸ່ນຫະພູມ  ອຸຸ່ນຫະພູມຢູູ່ໃນຊຸ່ວງ (0～50) ℃, ແລະ ຄ່າຜດິພາດ 0.01 ℃ 

ຫ  ຕ ່າກວຸ່າ 

4. ເຄ ຶ່ອງວັດຄວາມຊ ື້ນ ຄວາມຊ ື້ນມ ການພົວພັນກັບຄວາມຊຸຸ່ມສ າພັດຢູູ່ລະຫວຸ່າງ (20～

100) %, ແລະ ຄ່າຜດິພາດ 1% ຫ   ຕ ່າກວຸ່າ. 

5. ບາຫ ອດ ຄວນມ ຄວາມສາມາດໃນການວັດແທກຄວາມກດົດັນຂອງບັນຍາກາດ 

6. ເຄ ື່ອງກອງນ ້າ ຂະໜາດທ ື່ກ ານດົລະຫວຸ່າງ 500 μm ～ 9.5 mm 
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2.ການວັດແທກ 

ບ ລິມາດ 

7. ຊິງຊັັ່ງວິເຄາະດາ້ນບ ລິມາດ  0.01 mg ～ 200 g 

8. ເຄ ຶ່ອງວັດແທກຄວາມໜາແໜ້ນ 10 mg ～ 5 kg 

100 mg ～ 50 kg 

9. ແມ່ແບບວັດແທກບ ລິມາດ  100 ml, 200 ml 

10. ແມ່ແບບເຄ ຶ່ອງແກ້ວບ ລິມາດ 25 ml, 50 ml, 100 ml 

11. ເຄ ື່ອງວັດຄວາມໜາແໜ້ນແບບຊະນິດ

ລ ກຈ ່ມ 

(0 ～ 1.5 ) ກ/ມ3 

12. ເຄ ື່ອງວັດອຸຸ່ນຫະພູມສ າລັບຂອງແຫ ວ (0 ～ 50)  ℃  ±  0.01 ℃ 

13. ເຄ ຶ່ອງກວດບ ລິມາດຂະໜາດນ້ອຍ 

(Burette) 

5 ml, 50 ml 

14. ປີແປດັ (Pipette) 100 ml, 200 ml, 500 ml, 1 l, 2 l, 5 l 

15. ຟັສ (Flask) 100 ml, 200 ml, 500 ml, 1 l 

16. ຊີລິນເດ ີ(Cylinder) 100 ml, 200 ml, 300 ml, 1 l 

3. ການວດັແທກຂະ

ໜາດ/ເນ ື້ອທ ື່ 

17. ເຄ ຶ່ອງວັດເລ ຶ່ອນ (Vernier 

calipers) 

ອຸຸ່ນຫະພູມຕ້ອງ (80 ～ 150)℃  ± 1℃ 

18. ໄມ້ບັນທັດ, ກ ໍ້ສາຍແມັດ  30  cm ປະເພດເປັນເຫ ກັ   5 m ສາຍແມັດ 

19. ເຄ ື່ອງວັດຄວາມໜາ (Micrometer) ແບບໃນ/ນອກ 

20. ເຄ ື່ອງຊັັ່ງນ ້າໜັກແບບອ ເລັກໂຕຣນິກ.  ສ າລັບຊັັ່ງລະຫວຸ່າງ 1 g ແລະ 3 kg 

4. ທົັ່ວໄປ 21. ເຄ ຶ່ອງເຕົາອົບແບບແຫ້ງ ອຸຸ່ນຫະພູມສະຫວຸ່າງ  (80 ～ 150)℃  ± 1℃ 

22. ຕູ້ເຢັນ 4℃ ຫ   ຕ ່າກວຸ່າສ າລັບເກັບມ້ຽນຕົວຢູ່າງ 

23. ຫ້ອງທົດລອງ ອຸຸ່ນຫະພູມຕ້ອງຢູູ່ລະຫວຸ່າງ (15 ~30)℃ ± 2℃, ຄວາມຊ ື້ນ 

ສ າພັດຕ້ອງສາມາດປັບໄດ້ພາຍໃນ (30 ~ 95) % ± 10 %  
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ເອກະສານຊອ້ນທ້າຍ II 

1. ແບບແຜນສ າລບັການກວດສອບຂອງພະນກັງານກວດສອບ 

1. ຊຸດຜະລິດຕະພັນກວດສອບຈະຕ້ອງໄດ້ສົມໝ ດວ່າ ມີຈ ານວນເທົັ່າກັນເມ ຶ່ອໃດຫາກເຫັນວ່າບ ໍ່ມີສິຶ່ງຜິດຕ ໍ່

ຫ ັກການຂອງການກວດສອບ; 

2. ຫ ້ມຫ ໍ່ທີຶ່ຈະນ າມາເປັນຕົວຢ່າງກວດສອບຈະຕ້ອງໄດ້ຖ ກຄັດເລ ອກ ໂດຍການນ າໃຊ້ວິທີການຊຸ່ມເອົາຕົວຢ່າງ; 

3. ບັນດາຫ ້ມຫ ໍ່ທີຶ່ໄດ້ນ າມາເປັນຕົວຢ່າງກວດສອບນັັ້ນ ຈະໄດ້ຖ ກເກັບມ້ຽນຄ ນຈາກຜ ້ຫ ້ມຫ ໍ່ພາຍຫ ັງກວດສອບ

ແລ້ວ; 

4. ຊຸດຜະລິດຕະພັນກວດສອບທີຶ່ຈະນ າມາປະຕິບັດການຈະຕ້ອງແມ່ນ ຊຸດຜະລິດຕະພັນທີຶ່ຜະລິດອອກພາຍໃນໜ ຶ່

ງຊົັ່ວໂມງ. 

 ແບບແຜນການກວດສອບຫ ້ມຫ ໍ່ທີຶ່ມຄີ່າກ ານົດສະແດງເປັນຫົວໜ່ວຍນ າ້ໜັກ ແລະ ບ ລມິາດ: 

2. ການກວດສອບຕວົຢູ່າງ 

 2.1 ຂ ໍ້ເນະນ າທົັ່ວໄປ 

ຕາຕະລາງນ ື້ໃຊ້ກັບການພັດທະນາຂັື້ນຕອນການທົດສອບສ າລັບການເກັບຕົວຢູ່າງຈາກຊຸດການກວດສອບ ແລະ ການ

ກວດສອບດາ້ນປະລິມານຂອງສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ເພ ື່ອຮັບປະກັນໃຫ້ສອດຄຸ່ອງກັບ "ຂ ໍ້ກ ານົດດ້ານປະລິມານສ າລັບສິນຄ້າຫ ້ມ

ຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່" (OIML R87). 

ໝາຍເຫດ: ໃນກ ລະນ ການກວດສອບຊຸດສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ທັງໝົດ (ໂດຍບ ໍ່ໄດເ້ກັບຕົວຢູ່າງ), ຕາມຂ ໍ້ກ ານົດດ້ານປະລມິານ 

ສ າລັບສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ຕາມຂາ້ງເທິງບ ໍ່ຈ າເປັນຕ້ອງມ ການແກໄ້ຂ. 

 

 2.2 ຂັື້ນຕອນ 

 2.2.1  ການກ ານດົຊຸດການກວດສອບ. 

 2.2.2  ການກ ານດົຂະໜາດຕົວຢູ່າງເພ ຶ່ອໃຫ້ເໝາະສົມກັບຊຸດຂອງການກວດສອບຕາມຕາຕະລາງ 5. 
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 ຕາຕະລາງ 5. ຈ ານວນຕົວຢູ່າງ ແລະ ຈ ານວນຕົວຢູ່າງທ ື່ບ ໍ່ໄດ້ອະນຸຍາດ ໂດຍຂະໜາດຂອງຊດຸໃນການກວສອບ (N)  

 

ຂະໜາດຊດຸການກວດສອບ 
(1)      
(N) 

ຂະໜາດຕົວຢູ່າງ 
(2)   

(n) 

ຈ ານວນຂອງສິນຄ້າ

ຫ ້ມຫ ໍ່ ທ ື່ອານຸຍາດ  

ຄຸ່າຜດິພາດ(3) T1: 

ຕົວຄ ນດັດແກ້ຂອງຕົວຢູ່າງ (4) 

(SCF) 

20 ຫ   ໜ້ອຍກວຸ່າ ກວດສອບທັງໝົດ 0 ໃຊ້ບ ໍ່ໄດ ້

40 32 1 0,22 

60 35 1 0,30 

80 47 2 0,25 

100 49 2 0,28 

200 64 3 0,27 

300 67 3 0,29 

400 81 4 0,26 

500 81 4 0,27 

600 ຫາ 100 000 98 5 

600  ຫາ 656 0,24 

657  ຫາ 1 261 0,25 

1 262  ຫາ 31 

094 
0,26 

31 095  ຫາ 100 

000 
0,27 

 

(1) ໝາຍເຖິງ ຈ ານວນສິນຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ທີຶ່ຜະລດິຕ ໍ່ ຊຸດໜ ຶ່ງພາຍໃຕ້ເງ ື່ອນໄຂ ດຽວກັນ. 

(2) ໝາຍເຖິງ ຈ ານວນສິນຄາ້ຫ ້ມຫ ໍ່ທ ື່ຕ້ອງໄດ້ເກັບແບບສຸຸ່ມ ເພ ື່ອເປັນຕົວຢ່າງຂອງສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ທີຶ່ນ າມາກວດສອບຕ ໍ່

ຊຸດ.  

(3) ຈ ານວນຂອງສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ທ ື່ອານຍຸາດຄຸ່າຜິດພາດ (T1) ໝາຍເຖິງ ຈ ານວນຕົວຢູ່າງທ ື່ມີຄ່າຜິດພາດກ ານົດບ ໍ່ໃຫ້

ເກີນຄ່າຜດິພາດທີຶ່ຍອມຮັບໄດ້. ຖ້າເທົັ່າກັບ ຫ   ນ້ອຍກຸ່ວາຄຸ່າຜດິພາດທ ື່ຍອມຮັບໄດ້ຂອງຕົວຢູ່າງທ ື່ບ ໍ່ສອດຄ່ອງ

ກັນ, ຖ ວ່າການກວດສອບຊຸດນັື້ນຍອມຮັບໄດ້. 

(4) ໝາຍເຖິງ ຕົວຄ ນທີຶ່ໃຊ້ໃນການຄດິໄລ ຶ່ຫາຄວາມຜດິພາດສ ງສ ດຂອງຕົວຢູ່າງ.  ໂດຍການຄູນຄ່າຜິດພາດມາດຕະ 

ຖານ ກັບ ສ າປະສິດດັດແກຂ້ອງຕົວຢູ່າງ. 
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ໝາຍເຫດ: ສ ດຄດິໄລ່ຫາຄາ່ T1, T2, Ei ແລະ SCF ມີດັັ່ງລ ມ່ນີັ້: 

1. ຂອບເຂດອະນ ຍາດຜດິພາດຂັັ້ນທ ີ1 (T1) ໝາຍເຖິງ ຄ່າອະນ ຍາດທີຶ່ຍອມຮັບໄດ ້ 

ຄຸ່າຜດິພາດ T1:  (Qnom – (2 x T)) ≤ Qi < (Qnom – T) 

2. ຂອບເຂດອະນ ຍາດຜດິພາດຂັັ້ນທ ີ2 (T2) ໝາຍເຖິງ ຄ່າອະນ ຍາດຕ ່າສ ດທີຶ່ບ ໍ່ສາມາດຫ ດຸ ຫ   ເກີນໄດ ້

ຄຸ່າຜດິພາດ T2: Qi < (Qnom – (2 x T)) 

3. ຄາຜດິພາດໃນແຕຸ່ລະສິນຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ (Ei) ໝາຍເຖິງ ຄວາມແຕກຕຸ່າງລະຫວຸ່າງປະລມິານກ ານົດ ແລະ 

ປະລິມານຕົວຈິງຂອງສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່. Ei = Qi – Qnom  

4. ຕົວຄ ນດັດແກ້ (SCF) ໝາຍເຖິງ ຕົວເລກດດັແກ້ ໃນການຄິດໄລ່ຄ່າຜິດພາດມາດຕະຖານຂອງຊຸດສິນຄ້າ ຫ ມ້ຫ ໍ່ 

ທ ື່ໄດ້ຮັບການກວດສອບ. 

 

2.2.3 ການກ ານົດຄຸ່າຜິດພາດ (T) ສ າລັບປະລມິານຄ່າກ ານດົຂອງສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່. 

2.2.4 ການກ ານົດຈ ານວນຄຸ່າຜິດພາດທີຶ່ຍອມຮັບໄດ້ຂອງຕົວຢູ່າງທ ື່ບ ໍ່ສອດຄ່ອງ ຕາມຕາຕະລາງ 5, ຖນັທີ 3 . 

2.2.5 ໃນກ ລະນ ການກວດສອບສະເພາະນ ້າໜັກ, ແມ່ນໃຫ້ນ າເອົາມາຊັັ່ງ ແລະ ບັນທຶກຄ່ານ ້າໜັກທງັໝົດຂອງຜະລດິ 

ຕະພັນຫຸ້ມຫ ໍ່ໂດຍເປີດຝາໄວ.້ ສ າລັບສິນຄາ້ຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ທ ື່ມ ສວ່ນປະສົມຂອງ ອາຍແກັສ ຫ   

ສູນຍາກາດຕ້ອງໄດ້ເປີດຝາກຸ່ອນການກວດ. 

2.2.6 ນ ້າໜັກຂອງພາຊະນະຫຸ້ມຫ ໍ່ມາດຕະຖານຕ້ອງໄດ້ວດັແທກດັັ່ງຕ ໍ່ໄປນ ື້. 

(1) ໃຫ້ຄິດໄລຸ່ປະລິມານຂອງພາຊະນະບັນຈ ຸທ ື່ນ າໃຊ້ແລວ້  ຫ   ພາຊະນະທີຶ່ຍັງບ ໍ່ໄດ້ໃຊ້ຫ ມ້ຫ ໍ່. 

(2) ໃຫ້ຊຸ່ມເອົາຕົວຢູ່າງຂອງຊຸດການຜະລິດພາຊະນະຫ ້ມຫ ໍ່ເບ ັ້ອງຕົັ້ນແຕ່ 10 ຕົວຢ່າງ ຫ   ຫ າຍກວຸ່ານັັ້ນ.  

(3) ຕົວຢູ່າງ: ການວດັແທກນ ້າໜັກຂອງ ພາຊະນະຫຸມ້ຫ ໍ່ແຕຸ່ລະອັນໂດຍໃຊ້ຕົວຢູ່າງທ ື່ເກັບຈາກພາຊະນະຫຸມ້ຫ ໍ່ ຫ   ຊຸດ

ທ ື່ກວດສອບໃນເວລາທ ື່ກ າລງັຫຸ້ມຫ ໍ່. 

(4) ໃຫ້ຄິດໄລຄ່່າຜິດພາດມາດຕະຖານຂອງນ າ້ໜັກສະເລ່ຍ (Average tare Weight, ATW) ໃນພາຊະນະຫຸມ້ຫ ໍ່ 

ແລະ ຕົວຢູ່າງພາຊະນະບັນຈຸເບ ື້ອງຕົື້ນ ແລະ  ຄິດໄລຸ່ປະລິມານຕາມມາດຕະຖານທ ື່ໄດ້ກ ານົດໄວ້ໃນຕາຕະລາງ 6.  
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ຕາຕະລາງ 6. ມາດຕະຖານການນ າໃຊ້ພາຊະນະຫຸ້ມຫ ໍ່ ATW 

 

ເງ ື່ອນໄຂ ການໃຊ້ວັດສະດຫຸຸ້ມຫ ໍ່ ATW 

ATW ≤ 0.1 Qnom ໃຊ ້ATW ໃນ 10 ຕົວຢູ່າງເພ ື່ອຄິດໄລຸ່ຕົວເລກກ ານົດຂອງຕົວຢູ່າງ 

ATW > 0.1 Q omn  ແລະ 

s < 0.25T 

ໃຊ້ ATW ໃນ 25 ຕົວຢູ່າງເພ ື່ອມາຄິດໄລຸ່ຈ ານວນທ ື່ບົັ່ງບອກຂອງ 

ຕົວຢູ່າງ 

ATW > 0.1 Qnom ແລະ 

s > 0.25T 

ບ ໍ່ສາມາດນ າໃຊ້ ATW; ໃຫວ້ັດແທກນ ້າໜັກຂອງແຕຸ່ລະຕົວຢູ່າງ ແລະ 

ໃຊ້ນ າຂ ໍ້ມູນເພ ື່ອຄິດໄລຸ່ຈ ານວນທ ື່ກ ານດົຕົວຢ່າງ 

 

 2.2.7 ນ າໃຊ້ (1) ຫ   (2) ເພ ື່ອກ ານົດແຕຸ່ລະຄຸ່າຜິດພາດຂອງສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ທ ື່ກ ານົດໄວ້ໃນຂ ໍ້ (3). 

1) ໃນກ ລະນ ທ ື່ດ າເນ ນການກວດສອບແບບຊັັ່ງນ ້າໜັກ, ໃຫ້ຄິດໄລຸ່ຈ ານວນມວນສານລວມ (Calculated Gross 

Mass, CGM) ທ ື່ນ າໃຊ້ສ າລັບຄວາມຜິດພາດຂອງແຕຸ່ລະອັນດັັ່ງຕ ໍ່ໄປນ ື້: 

     CGM = ATW ຂອງພາຊະນະຫຸ້ມຫ ໍ່ + ປະລມິານທີຶ່ລະບ  

ການຄິດໄລຸ່ຄຸ່າຜດິພາດຂອງແຕ່ລະຕົວຢູ່າງໂດຍການລົບ CGM ຈາກນ ້າໜັກຕົວຈິງທັງໝົດ. 

  ຄຸ່າຜດິພາດຂອງແຕ່ລະຕົວຢູ່າງ = ນ ້າໜກັຕົວຈິງທັງໝົດ - CGM 

2) ໃນກ ລະນ ທ ື່ການກວດສອບແບບຊັັ່ງນ ້າໜັກ ເພ ື່ອຄິດໄລຸ່ຫາປະລມິານຕົວຈິງຂອງສິນຄາ້ຫ ້ມຫ ໍ່ທາດແຫ ວທ ື່ລະ ບຸໄວ ້

ເປັນຫົວໜຸ່ວຍບ ລິມາດ, ປະລມິານຄາ່ກ ານດົຂອງສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ແຫ ວໃນສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ຈະໄດຄ້ິດໄລຸ່ຕາມບ ລິມາດ 

ຂອງແຫ ວທ ື່ອຸນຫະພູມມາດຕະຖານກັບຄວາມຫນາແຫ້ນຂອງສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ເຊິຶ່ງອຸນຫະພູມທ ື່ແນະນ າໃນລະດັບສາກົນ 

ສ າລັບການຄດິໄລຸ່ປະລມິານຂອງແຫ ວທ ື່ບ ໍ່ມ ທາດອາຊິດແມຸ່ນ 20 ℃. 

 

 ຖ້າສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ທີຶ່ສະແດງເປັນຫົວໜ່ວຍບ ລິມາດເປັນຕ້ອງກວດສອບໂດຍນ າໃຊ້ຊິງຊັງ, ໃນເວລານີັ້ ຊງິຊັງທີຶ່ເອົາມານ າ

ໃຊ້ຕ້ອງເປັນຊິງຊັັ່ງທີຶ່ໄດ້ຖ ກສອບທຽບກັບນ ້າໜັກທີຶ່ມີຄວາມໜາແໜ້ນທີຶ່ 8.0 g/mL. ຖາ້ຫາກປະລິມານສິນຄາ້ຫ ມ້

ຫ ໍ່ທ ື່ບົັ່ງບອກຢູູ່ໃນຫົວໜຸ່ວຍບ ລິມາດແມຸ່ນຄິດໄລຸ່ໂດຍໃຊ້ສົມຜນົດັັ່ງຕ ໍ່ໄປນ ື້: 

  

 

(3) ການກ ານດົປະລິມານຕົວຈິງຂອງສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ ລົບໃຫ້ຄ່າປະລມິານທີຶ່ລະບ ຈາກປະລິມານຕົວຈິງ ເພ ຶ່ອຄິດໄລ່ຄ່າ

ຜິດຜາດແຕ່ສິນຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່. 



6 
 

2.2.8 ວິທີການປະເມີນຜົນການທດົສອບຄວາມສອດຄຸ່ອງຕາມບຽບການຂອງແຕ່ລະສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່. 

 ໂດຍສົມທຽບຄຸ່າ T ໃນຕາຕະລາງ 1 ແລະ ຄຸ່າຜິດພາດທີຶ່ເປັນຄ່າລົບ ຂອງສິນຄາ້ຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸມ້ຫ ໍ່ ເຊິຶ່ງໄດຈ້າກການຄິດໄລ່

ໃນຂ ໍ້ 2.2.7. 

1) ຖ້າຄຸ່າຕົວຈິງຂອງແຕຸ່ລະຄຸ່າຜດິພາດເກ ນຄ່າຜິດພາດທ ື່ຍອມຮັບໄດ້ໃນຕາຕະລາງ 5, ສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ຖ ວຸ່າ          

ບ ໍ່ຜ່ານ. 

2) ຖ້າຈ ານວນສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ທ ື່ບ ໍ່ສອດຄ່ອງເກີນຈ ານວນທີຶ່ອານ ຍາດໃນຖນັທ ີ3 ຂອງຕາຕະລາງ 5 ຫ   ຖ້າສິນຄາ້ຫ ມ້

ຫ ໍ່ທ ື່ຫຸ້ມຫ ໍ່ ຄາ່ຜດິພາດເປັນຄ່າລົບເກ ນ T2 ຖ ວາ່ບ ໍ່ສອດຄ່ອງຕາມລະບຽບການຂ ໍ້ກ ານົດ. ຖ້າຕົວຢູ່າງສອດຄ່ອງຕາມຂ ໍ້

ກ ານົດແມ່ນສາມາດນ າໃຊ້ຂັັ້ນຕອນຕ ໍ່ໄປ. 

 

2.2.9 ວິທີການປະເມີນຜົນການທດົສອບຄວາມສອດຄຸ່ອງຕາມບຽບການຂອງສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ແບບສະເລຍ່. 

ຄິດໄລຸ່ຜົນລວມຂອງຄຸ່າຜິດພາດແຕຸ່ລະສິນຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ທີຶ່ຄິດໄລຸ່ໄວ້ໃນຂ ໍ້ 2.27 ເພ ື່ອຄິດໄລຸ່ຄຸ່າຜດິພາດລວມຂອງ 

ການຫຸ້ມຫ ໍ່ (TPE). ຈາກນັື້ນເອົາ TPE ຫານໃຫ້ຈ ານວນຕົວຢູ່າງເພ ື່ອຄິດໄລຸ່ຄຸ່າຜິດພາດສະເລຸ່ຍ (Eave). ຖ້າ AE 

ມ ຄຸ່າບວກ, ຕົວຢູ່າງ (ຊດຸການກວດສອບ) ແມ່ນຍອມຮັບໄດ.້ ຖ້າ AE ມ ຄຸ່າລົບ, ໃຫ້ຄິດໄລຸ່ຂອບເຂດຄຸ່າຜດິພາດ (SEL) 

ດັັ່ງນ ື້: 

1) ໃຫ້ຄິດໄລຸ່ຄຸ່າຜິດພາດມາດຕະຖານຂອງຕົວຢູ່າງ (s). 

- ຄ່າຜດິພາດມາດຕະຖານ (s) ໝາຍເຖິງ ຄ່າມາດຕະຖານຂອງຕົວຢູ່າງທ ື່ໄດ້ມາຈາກການຄ ານວນ ລະຫວ່າງຄາ່ ສະເລ່ຍ 

ແລະ ຄາ່ປະລິມານຕົວຈິງ. 

2) ໃຫ້ຄິດໄລຸ່ SEL ໂດຍການຄູນ ຄຸ່າຜດິພາດມາດຕະຖານຕົວຢູ່າງກັບ (Sample Correction Factor, (SCF))  

ໃນຕາຕະລາງ 5 ທ ື່ກົງກັບຈ ານວນຕົວຢູ່າງເພ ື່ອມາຄດິໄລຸ່ຄຸ່າ SEL. 

 SEL = (s) × SCF  

3) ເອົາ SEL ບວກ Eave. 

 ຖ້າຜົນລວມມ ຄຸ່າບວກ, ຕົວຢູ່າງ (ຊຸດການກວດສອບ) ຖ ວ່າຜ່ານ. ຖ້າຜົນລວມມ ຄຸ່າລົບ, ຕົວຢູ່າງ (ຊຸດການກວດ

ສອບ) ຖ ວຸ່າບ ໍ່ຜ່ານ. 

- ຄຸ່າຜດິພາດສະເລຸ່ຍ (Eave) ໝາຍເຖິງ ຄ່າທີຶ່ໄດມ້າຈາກຄ່າຜດິດຽ່ງໃນແຕ່ລະສິນຄາ້ຫ ້ມຫ ໍ່ທັງໝົດຂອງຕົວຢ່າງທີຶ່ນ າມາ

ກວດສອບ. 

- ຂອບເຂດຜິດພາດຂອງຕົວຢູ່າງ (SEL) ໝາຍເຖິງຄ່າຜດິພາດທີຶ່ໄດກ້ ານົດໄວ້ໃນມາດຕະຖານຂອບເຂດ ຜິດພາດ ຂອງ

ຄ່າຜດິພາດມາດຕະຖານຂອງຕົວຢູ່າງ.  
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ເອກະສານ ຊອ້ນທ້າຍ III 

1. ການລະບາຍປະລມິານນ າ້ອອກຈາກຜະລດິຕະພນັທີຶ່ເປນັຂອງແຫ ວ 

1.1 ຂັັ້ນຕອນດັັ່ງກ່າວນີັ້ແມ່ນສາມາດນ າໃຊ້ເພ ຶ່ອກ ານົດການລະບາຍນ ້າອອກ ຈາກຜະລດິຕະພັນທີຶ່ເປັນທາດແຫ ວ ແລະ 
ຍັງສາມາດນ າໃຊ້ສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ທີຶ່ມຄີ່າກ ານົດເຖິງ 20 ກິໂລກ າມ, ນ ້າໜັກຕ ່າກວຸ່າ, 20 ລິດ ແລະ ບ ລິມາດຕ ່າກວຸ່າ, 

ໃນກ ລະນີຜະລິດຕະພັນທີຶ່ເປັນໝາກ, ເປັນໝ່ວຍຢ ່ໃນທາດແຫ ວແມ່ນປະຕິບັດຕາມແຕ່ລະກ ລະນ ີລ ່ມນີັ້: 

1.2 ທາດແຫ ວສ າລັບດອງທີຶ່ໃຊ້ບ ໍ່ໄດ ້ໝາຍເຖິງທາດແຫ ວທີຶ່ບັນຈ ໃນສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ທີຶ່ກິນຫ   ທາດແຫ ວທີຶ່ໃຊ້ບ ໍ່ໄດ້ທີຶ່
ພາຊະນະບັນຈ  (ຕົວຢ່າງ: ນ ້າສົັ້ມທີຶ່ບັນຈ ໃນກະປ່ອງໝາກແຕງດອງ), ຄ າເວົັ້າວາ່: "ສິຶ່ງບັນຈ ຫ ້ມຫ ໍ່" (ມຄີວາມໝາຍ

ດຽວກັນກັບ: ປະລມິານຂອງຜະລິດຕະພັນ) ແມ່ນສາມາດນ າໃຊ້ໄດ້ກັບຜະລິດຕະພັນທີຶ່ເປັນໝາກ, ເປັນໜ່ວຍ, ໃນ

ກ ລະນີນີັ້ ຜະລິດຕະພັນທີຶ່ເປັນໝາກ, ເປັນໜວ່ຍແມນ່ສິຶ່ງທີຶ່ບັນຈ ໃນພາຊະນະຫ ້ມຫ ໍ່ ໂດຍບ ໍ່ນັບເອົາພາຊະນະຫ ້ມຫ ໍ່ 

ແລະ ທາດແຫ ວ ຫ   ທາດແຫ ວປະສົມ; ສ າລັບດອງ 

1.3 ທາດແຫ ວ ຫ   ທາດແຫ ວປະສົມ ສ າລັບດອງທີຶ່ໃຊ້ໄດ້ ໝາຍເຖິງທາດແຫ ວທີຶ່ບັນຈ ໃນສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ທີຶ່ກິນ ຫ   ໃຊ້ໄດ້

ຕົວຢ່າງ: ນ ້າໝາກອາງຸ່ນ, ນ ້າໝາກໄມປັ້ັ່ນ), ຄ າເວົັ້າວາ່: "ສິຶ່ງບັນຈ ຫ ້ມຫ ໍ່" (ມຄີວາມໝາຍດຽວກັນກັບ: 

ປະລິມານຂອງຜະລິດຕະພັນ) ແມ່ນ ສາມາດນ າໃຊໄ້ດ້ກັບຜະລິດຕະພັນທີຶ່ເປັນ ໝາກ, ໜວ່ຍ ແລະ ທາດແຫ ວ

ສ າລັບດອງ; 

1.4 ທາດແຫ ວ ຫ   ທາດແຫ ວປະສົມ ສ າລັບດອງທັງສອງຢ່າງທີຶ່ກ່າວມາຂາ້ງເທງິນັັ້ນສາມາດນ າໃຊໄ້ດ້ (ຕົວຢ່າງ: ນ າ້

ກະປ໋ອງໜາກໄມ້, ກະປ໋ອງປາ)   ນິຍາມກ່ຽວກັບພາຊະນະຫ ້ມຫ ໍ່ກ ໍ່ບ ໍ່ສາມາດ ຈ າແນກໄດ້ລະຫວ່າງທາດ ແຫ ວ ຫ   

ທາດປະສມົຂອງ ສິນຄ້າ. ດັັ່ງນັັ້ນການລະບ ປະລິມານໃນສະຫ າກຈະຊດັເຈນໄດ້ກ ໍ່ຕ ໍ່ເມ ຶ່ອວາ່ທາດ ແຫ ວ ຫ   ທາດ

ປະສົມ ສ າລັບດອງ "ມຄີວາມໝາຍເຖິງທາດ ຫ   ທາດປະສມົທີຶ່ຖ ກປະຖີັ້ມຫ ັງຈາກການໃຊ້ແລ້ວ" ຫ   ບ ໍ່ໃນກ ລະນີ

ນີັ້ ຜະລດິຕະພັນທີຶ່ເປັນໝາກ, ໜວ່ຍ ແລະ ຂອງກາງແຫ ວ ຕ້ອງໄດ້ສະແດງໃຫ້ເຫັນຢ ່ໃນສະຫ າກ. 

     1.5 ສ າລັບຜະລິຕະພັນກະປ໋ອງປາ, ນ ້າໜກັຂອງກະດູກຕ້ອງໄດ້ໄຈ້ແຍກອອກຈາກຊ ື້ນປາ. 

 

ບນັຊສີນິຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ ຕອ້ງໄດຂ້ ັ້ນທະບຽນ ແລະ ກວດສອບຢ ໃ່ນ ສປປ ລາວ 

1. ຊິັ້ນສັດ ແລະ ສ່ວນອ ຶ່ນໆຂອງສັດທີຶ່ບ ລິໂພກໄດ້ຈາກງົວ, ຄວາຍ, ໝ , ແກະ ແລະ ສັດປີກ; 

2. ສັດນ ້າ, ຊີັ້ນສັດນ າ້ ແລະ ສ່ວນອ ຶ່ນໆຂອງສັດນ າ້ທີຶ່ບ ລິໂພກໄດ້ຈາກ ສດັຈ າພວກປາ, ກ ້ງ, ປ , ປາມ ກ, ຫອຍ ແລະ ປີງ

ທະເລ; 

3. ນົມສົດ, ນົມຂ ້ນ, ນົມຜົງ, ນົມເມັດ, ສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ນົມ ແລະ ນົມປ ງແຕ່ງ; 
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4. ຄີມທຽມ, ຄີມຜົງ, ລວມເຖີງຄີມທຽມ, ໂຍເກິດ, ນົມສົັ້ມ, ເນີຍ, ເນີຍແຂງ ແລະ ລວມເຖີງເນີຍທຽມ; 

5. ອາຫານປ ງແຕ່ງ ຫ   ເຮັດໄວ້ບ ໍ່ໃຫ້ເສຍຄ ນນະພາບງ່າຍ, ສິຶ່ງສະກັດ ແລະ ນ ້າຄັັ້ນລ ກຊີັ້ນໄສ້ກອກ ແລະ ສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ທີຶ່ຄາ້ຍ

ກັນທີຶ່ໄດ້ຈາກຊີັ້ນສັດ, ຈ າພວກສັດປີກ, ສດັນ ້າ ແລະ ສ່ວນອ ຶ່ນໆ ຂອງສດັທີຶ່ບ ລິໂພກໄດ;້ 

6. ພ ດ, ຜັກ, ຮາກໄມ້ ແລະ ຫົວຂອງພ ດທີຶ່ບ ລິໂພກໄດ້ລວມເຖີງເຫັດຊະນິດຕ່າງ ,ໆ ໜ ໍ່ໄມ້ ແລະ ສາລີອ່ອນ; 

7. ໝາກເຜັດແຫ້ງ, ພິກໄທແຫ້ງລວມທັງຊະນິດທີຶ່ບົດ ຫ   ປ ັ່ນ; 

8. ໝາກໄມ້ ແລະ ເປືອກໝາກໄມ້ທີຶ່ບ ລິໂພກໄດ້; 

9. ເມັດພ ດ ແລະ ເມດັໝາກໄມ້ທີຶ່ບ ລິໂພກໄດລ້ວມເຖິງເມັດໜາກງາ, ເມດັໜາກແຕງໂມ, ຖົັ່ວເຫ  ອງ, ເມດັໝາກ ມ່ວງ

ຫິມະພານ ແລະ ເມັດແກ່ນຕາເວັນ; 

10. ສາຫ ່າຍທະເລ; 

11. ເຂົັ້າເປືອກ, ເຂົັ້າສານ ແລະ ທັນຍາພ ດອ ຶ່ນໆ 

12. ແປ້ງທີຶ່ປະກອບເປັນອາຫານທີຶ່ເຮດັຈາກພ ດ, ເມັດທນັຍາພ ດທີຶ່ເຮດັໃຫ້ແບນ, ເຮັດເປັນເມັດ, ມັນເທດ, ເຜ ອກ, ພ ດ

ຕະກ ນຖົັ່ວ, ສາຄ  ຫ   ມັນຕົັ້ນ; 

13. ພ ດ, ຜັກ ແລະ ສ່ວນອ ຶ່ນໆ ຂອງພ ດທີຶ່ບ ລິໂພກໄດ້ທີຶ່ປ ງແຕ່ງ ຫ   ເຮັດໄວ້ບ ໍ່ໃຫ້ເສຍຄ ນນະພາບງ່າຍໂດຍການດອງ, ແຊ່ 

ແລະ ໝັກ; 

14. ອາຫານປ ງແຕ່ງທີຶ່ເຮດັຈາກທັນຍາພ ດມັນຝລັັ່ງ, ພ ດຕະກ ນຖົັ່ວ, ເມັດພ ດ, ເມດັໝາກໄມ້ຫ  ແປ້ງປະກອບອາຫານ ທີຶ່

ເຮັດໃຫ້ຟ , ຂົັ້ວ, ອົບ ຫ   ປີີ້ງ, ຂະໜົມປັງ, ຄ ກກີັ້ ແລະ ຂະໜົມອົບກອບ; 

15. ໝີຶ່, ເສັັ້ນໝີຶ່, ເຝີ, ເຂົັ້າປຽກ, ກ້ວຍຈັບ, ວ ້ນເສັັ້ນ, ສະປາເກັດຕີັ້, ມັກກະໂລນີ ແລະ ອາຫານປ ງແຕ່ງດັັ່ງກາ່ວລວມ ທັງ

ໂຈກໃນລັກສະນະເຄິຶ່ງສ າເລັດຮ ບ; 

16. ອາຫານປ ງແຕ່ງສ າລັບໃຊ້ລ້ຽງເດັກນ້ອຍ; 

17. ຜົງໂກໂກ້, ອາຫານປ ງແຕ່ງອ ຶ່ນໆທີຶ່ມີໂກໂກ້, ຊອກໂກແລັດ ລວມທັງທີຶ່ເປັນຂອງແຫ ວ, ເປັນຜົງເປັນເມດັ, ເປັນ 

ແຜ່ນ ຫ   ເປັນແທງ່; 

18. ເມັດກາເຟຂົັ້ວ, ໃບຊາ, ກາເຟ ແລະ ຊາສ າເລັດຮ ບລວມທັງຜະລິດຈາກພ ດ ທີຶ່ໃຊ້ສ າຫ ັບຊົງດ ຶ່ມ; 

19. ແຍມ, ເຍລີັ້, ວ ້ນ ແລະ ກວນໜາກໄມ;້ 

20. ນ ້າຕານຊາຍແດງ, ນ ້າຕານຊາຍຂາວ, ນ າ້ຕານກ້ອນ, ນ ້າຕານລະອຽດ, ນ ້າຕານໝາກພ້າວ, ນ ້າຕານທີຶ່ເປັນຜົງ ແລະ

ແຫ ວ, ສານໃຫ້ຄວາມຫວານແທນນ ້າຕານ, ນ ້າເຜີັ້ງນ ້າເຜິັ້ງທຽມ, ນ າ້ເຊ ຶ່ອມ, ນ າ້ຕານທີຶ່ປ ງກິຶ່ນ, ລົດ ຫ   ແຕ່ງສີ ແລະ 

ເຂົັ້າໜົມທ ກປະເພດ; 

21. ນ ້າມັນສັດ ແລະ ນ ້າມັນພ ດທີຶ່ບ ລໂິພກໄດ້; 
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22. ນ ້າປາ, ນ າ້ສົັ້ມສາຍຊູ, ນ າ້ຊີອິັ້ວ, ຊອ໋ດຖົັ່ວເຫ  ອງ, ຊ໋ອດພິກ, ຊອ໋ດໝາກເລັັ່ນ, ຊ໋ອດຫອຍນາງລົມ, ນ ້າມັນຫອຍ, ນ ້າ

ສະລັດ ແລະ ນ ້າແຈ່ວຕ່າງໆ; 

23. ເຄ ຶ່ອງແກງສ າເລັດຮ ບ, ກະປິ, ນ ້າກະທິ, ກະທິຜົງ ແລະ ເຄ ຶ່ອງປ ງແຕ່ງອາຫານ; 

24. ເກ ອສ າຫ ັບບ ລໂິພກ; 

25.  ແປ້ງນົວ ແລະ ເຄ ຶ່ອງປ ງແຕ່ງລົດຊາດອາຫານທ ກຊະນິດ; 

26. ນ າ້ດ ຶ່ມ, ນ ້າແຮ່, ນ ້າຫວານ,ນ ້າໝາກໄມ້, ນ ້າພ ດຜກັ, ນ ້ານົມຖົັ່ວເຫ  ອງ, ນ ້າເກ ອແຮ່, ເຄ ຶ່ອງດ ຶ່ມບ າລ ງ  ກ າລັງ, ນ ້າ

ອັດລົມ, ເຫ ົັ້າ, ເບຍ ລວມທັງເຄ ຶ່ອງດ ຶ່ມອ ຶ່ນໆທີມີ ແລະ ບ ໍ່ມີທາດເຫ ົັ້າ; 

27.  ອາຫານສັດ; 

28.  ປ ນຂາວ ແລະ ປ ນຍາແນວ; 

29.  ປ ນຊີມັງ; 

30.  ນ າ້ມັນກ໊າດ; 

31.  ນ າ້ມັນຫ  ໍ່ລ ຶ່ນ, ນ ້າມັນເບກ, ນ ້າມັນພາເວີ ແລະ ນ ້າມັນກະແລັດ; 

32.  ແກັດສປີໂຕລຽມແຫ ວສະເພາະທີຶ່ບັນຈ ໃສ່ຖັງໃຊ້ສ າລັບຫ ງຕົັ້ມ; 

33.  ປ ຍເຄມີ ແລະ ປ ຍຊີວະພາບ; 

34.  ສີນ ້າ, ສີນ ້າມັນ ແລະ ວາຣນິດສ າລັບໃຊ້ຕົກແຕ່ງອາຄານ, ສິຶ່ງກ ໍ່ສ້າງ ຫ   ວັດສະດ ອ ຶ່ນໆ; 

35.  ທິນເນີັ້ ແລະ ນ ້າມັນສົນ; 

36.  ມ ກສ າລັບຂຽນ ຫ   ພິມ; 

37.  ແປ້ງທາໜ້າຊະນິດຕ່າງໆ (ເຄ ຶ່ອງສ າອາງ); 

38.  ຄີມ ແລະ ໂລຊັນສ າລັບທາໜ້າ ແລະ ຜິວ; 

39.  ຢາສະຜົມ, ຄີມນວດຜົມ, ຜະລິດຕະພັນບ າລ ງຮັກສາເສັັ້ນຜົມ, ປ ກຜົມ ຫ   ຍ້ອມຜົມ; 

40.  ນ ັ້າມັນ ຫ   ຄີມໃສ່ຜົມ ແລະ ເຈວແຕ່ງຊົງຜົມ; 

41.  ຢາສີແຂ້ວ ແລະ ນ ້າຢາບ້ວນປາກ; 

42. ສະບ  ທີຶ່ເປັນຂອງແຂງກ້ອນ ແລະ ຂອງແຫ ວລວມເຖິງຜະລິດຕະພັນສ າລັບໃຊ້ອາບນ ້າ ຫ   ຊ າລະລ້າງຮ່າງກາຍ; 

43.  ຄີມໂຟມຫ   ເຈວສ າລັບລ້າງໜ້າ; 

44. ສະບ ຜົງຝ ່ນໃຊ້ຊັກເຄ ຶ່ອງນ ້ງ, ນ ້າຢາຊັກເຄ ອງນ ່ງ ແລະ ຜະລິດຕະພັນຊັກເຄ ຶ່ອງອ ຶ່ນໆລວມເຖິງຜະລິດ  ຕະພັນຟອກຜ້າ

ຂາວ, ຜະລິດຕະພັນກ າຈັດຄາບເປືີ້ອນ ແລະ ນ ້າຢາປັບຜ້ານ ້ມ; 

45.  ນ າ້ຢາລີດຜ້າ ແລະ ນ ້າຢາດັບກິຶ່ນ; 

46.  ຜະລິດຕະພັນສ າລັບລ້າງພ ດຜັກ ແລະ ໝາກໄມ້; 
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47. ຜະລິດຕະພັນສ າລັບໃຊ້ຊ າລະລ້າງ ຫ   ທ າຄວາມສະອາດເຄ ຶ່ອງໃຊ້ໃນຄວົ, ພ ັ້ນເຮ ອນ ແລະ ເຄ ຶ່ອງສ ກ ຂະພັນ; 

48.  ນ ັ້າຢາທ າຄວາມສະອາດແວ່ນ; 

49.  ນ ັ້າຢາຂັດເງົາ ຫ   ຄີມຂັດເງົາສ າລັບຂັດເກີບ, ເຄ ຶ່ອງໜັງ ແລະ ໂລຫະ; 

50.  ໄມ້ຂີດໄຟ; 

51.  ທ ບ; 

52.  ທຽນໄຕ້ທ ກປະເພດ; 

53.  ເຈ້ຍທິດຊູ, ເຈ້ຍທິດຊູເຊັດໜ້າ, ເຈ້ຍທິດຊູເຊັດມ , ເຈ້ຍທິດຊູເຊັດປາກ, ເຈ້ຍທິດຊູທ າຄວາມສະອາດ; 

54.  ເຈ້ຍສ າລັບຂຽນຫ  ພິມ; 

55.  ເສັັ້ນຝາຍ; 

56.  ໄໜພົມ; 

57.  ຜ້າອານາໄມ, ແຜ່ນອານາໄມ ແລະ ຜ້າອ້ອມສ າເລັດຮ ບ; 

58.  ສ າລີ ແລະ ກ້ານສ າລີ; 

59.  ຕະປ ທ ກຊະນິດ. 

 

ເອກະສານຊອ້ນທ້າຍ IV 
ວທິ ການກວດສອບແບບປະລມິານ ສ າລບັສນິຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ທ ື່ກ ານດົເປນັຕວົເລກ 

 

1 ຂ ໍ້ເນະນ າທົັ່ວໄປ 

1.1 ສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ທ ື່ກ ານົດເປັນຕົວເລກສາມາດກວດສອບໂດຍການນັບແຕຸ່ລະອັນ. ແຕ່ໃນກ ລະນ ມ ສນິຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ເປັນ 

ຈ ານວນຫ າຍ, ບາງທ ກ ໍ່ອາດວັດໂດຍການຊັັ່ງນ ້າໜກັ. ແຕ່ວິທ ການສຸດທ້າຍພຽງແຕຸ່ໃຊ້ກັບກ ລະນ ທ ື່ຄວາມແຕກຕຸ່າງ 

ຂອງນ ັ້  າໜັກ ໃນບັນດາສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ບ ໍ່ຫ າຍເກີນໄປ. 

1.2 ໃນກ ລະນ ທ  ຶ່ສິຶ່ງບັນຈຸຖ ກຊັັ່ງເປັນນ ້າໜັກ ຫ   ບ ລິມາດພ້ອມກັບຕົວເລກ, ສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ຕ້ອງໄດ້ຮັບການກວດ 

ສອບສິຶ່ງສານ ບັນຈຸທັງໝົດທ ື່ລະບຸ. 

ຕົວຢູ່າງ: ຖາ້ສິຶ່ງບັນຈຸລະບຸເປັນ (60 g × 100 E/A), ໝາຍເຖິງນ ້າໜັກ 6kg ແລະ 

ຈ ານວນສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ມ ທັງໝົດ 100. ດັັ່ງນັື້ນ, ສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ຕ້ອງໄດ້ກວດສອບທັງນ າ້ໜັກ ແລະ ຈ ານວນ. 

2 ການກວດສອບຈ ານວນສນິຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ໂດຍສ າປະສດິ 

 2.1 ການນ າໃຊ ້
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 ວິທ ການກວດສອບນ ື້ໃຊ້ໄດກ້ັບການກວດສອບສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ຫ ມ້ຫ ໍ່ໃນດາ້ນປະລິມານໂດຍບ ໍ່ມ ການຫຸມ້ຫ ໍ່ ແລະ ສິຶ່ງບັນ 

ຈຸແມຸ່ນມ ຄວາສະດວກໃນການນັບ. 

 2.2 ວທິ ການກວດສອບ 

 1) ຢືນຢັນວຸ່າບ ໍ່ມ ການຂດັຂວາງໃນການກວດສອບດ້ານປະລິມານ ຂອງຕົວຢູ່າງສິຶ່ງບັນຈຸໃນພາຊະນະບັນຈຸໃສ. ໃນ 

ເວລາດຽວກັນ, ຢືນຢັນວຸ່າສິຶ່ງບັນຈຸແມຸ່ນມ ການຈັດການ, ບ ໍ່ງຸ່າຍຕ ໍ່ການເຄ ື່ອນຍາ້ຍ ແລະ  ງຸ່າຍໃນການນັບ. 

 2) ນັບສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ດ້ວຍມ   ແລະ ນັບດ້ວຍສາຍຕາ. 

 

3 ການກວດສອບຈ ານວນສນິຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ດວ້ຍການວດັນ າ້ໜກັ 

 3.1 ຖາ້ຈ ານວນສນິຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ເທົັ່າກບັ 50 ຫ   ນອ້ຍກວຸ່າ 

 3.1.1 ການນ າໃຊ ້

 ວິທ ການກວດສອບນ ື້ແມຸ່ນໃຊ້ໄດ້ກັບການກວດສອບມາດຕະຖານດ້ານປະລມິານຂອງສິນຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ ເຊິື່ງມວນສານ 

ໄດ້ຖ ກ ແຈກຢາຍຢູ່າງເທົັ່າທຽມກັນເຊັັ່ນ: ຊຸດອະນາໄມ,  ເຈ້ຍອະນາໄມ, ເຫ ັກນ ບ, ເຂັມ, ຫ   ແຫ ວສ . 

 3.1.2 ອປຸະກອນການກວດສອບ 

 ໃຊ້ເຄ ື່ອງຊັັ່ງນ ້າໜັກແບບອີເລັກໂຕ ນິກຮັບໄດ້  0.1T ແລະ ສາມາດນັບຈ ານວນ (ຕົວເລກ)  ຂອງຕົວຢູ່າງໄດ້ຖ ກຕ້ອງ. 

 3.1.3 ວທິ ການກວດສອບ 

1) ຊັັ່ງນ ້າໜັກທງັໝົດຂອງຕົວຢູ່າງລວມທງັວດັສະດຫຸຸມ້ຫ ໍ່ 

2) ເປີດສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ແລະ ສຸຸ່ມເອົາ 10 ຫ   ຫ າຍກວຸ່າບັນຈຸ ແລ້ວຊັັ່ງນ າ້ໜັກ ແລະ ຄິດໄລຸ່ຫານ ້າໜັກສະເລຸ່ຍ 

ຕ ໍ່ໜຶື່ງພາຊະນະບັນຈຸ. 

3) ໃຊ້ສົມຜົນຕ ໍ່ໄປນ ື້ເພ ື່ອຄິດໄລຸ່ປະລມິານຕົວຈິງ (ຈ ານວນສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່) 

4) ປະລິມານຕົວຈິງ  (ຈ ານວນ) ຂອງຕົວຢູ່າງ = ນ ້າໜັກທັງໝົດ / (ນ ້າໜັກສະເລຸ່ຍທາງພຶດຊະຄະນດິຕ ໍ່ໜຶື່ງພາຊະ 

ບັນຈຸ). 

ໝາຍເຫດ: ປັບໃຫ້ເປັນຈ ານວນເຕັມ, ຖາ້ເສດ ປັບໃຫ້ເປັນຈ ານວນຖ້ວນໃກ້ທ ື່ສຸດ. 

 3.2 ຖາ້ຈ ານວນສນິຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ເກ ນ 50 ອນັ 

 3.2.1 ການນ າໃຊ ້

 ວິທ ການກວດສອບນ ື້ແມຸ່ນສາມາດນ າໃຊ້ເຂົື້າໃນການກວດກາປະລິມານຜະລິຕະພັນມາດຕະຖານ ເຊິື່ງມວນສານມ ການ 

ແຈກ ຢາຍເທົັ່າກັນ, ເຊິື່ງແຕຸ່ລະສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ບັນຈຸ 50 ອັນຂຶື້ນໄປ, ເຊັັ່ນ: ເຈ້ຍສ າເນົາ ແລະ ຈອກເຈ້ຍ. 

 3.2.2 ອປຸະກອນການກວດສອບ 
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 ໃຊ້ເຄ ື່ອງຊັັ່ງນ ້າໜັກອີເລກັໂຕ ນິກຮັບໄດ້  0.1ໂຕ້ນ ແລະ ສາມາດນັບຈ ານວນ (ຕົວເລກ)  ຂອງຕົວຢູ່າງໄດ້ຖ ກຕ້ອງ. 

 3.2.3 ວທິ ການກວດສອບ 

1) ເລ ອກສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ທ ື່ຈະໃຊ້ເພ ື່ອວັດແທກນ ້າໜັກເບ ື້ອງຕົື້ນກຸ່ຽວກັບການຫຸມ້ຫ ໍ່. 

2) ນ າເອົາມາວັດ ແລະ ບັນທຶກນ ້າໜັກທັງໝົດຂອງສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ທ າອິດໃນຕົວຢູ່າງສ າລັບການວດັແທກນ າ້ໜັກສິນຄາ້ຫ ມ້ 

ຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່. 

3) ຈາກສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ທ ື່ຖ ກຄັດເລ ອກ ສ າລັບການວດັແທກນ ້າໜັກ, ບັນຈຸໃນເບ ື້ອງຕົື້ນ, ໃຫ້ເລ ອກທັງສອງຕົວເລກຕ ໍ່ໄປ 

ນ ື້, ອັນໃດອັນໜຶື່ງທ ື່ໜັກກວຸ່າ. 

- 10% ຂອງຈ ານວນສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່.  

- ປະລິມານທ ື່ສອດຄຸ່ອງກັບ 50 ຂອງການກ ານດົຕ ່າສດຸ (e ຫ   d) ຂອງເຄ ື່ອງຊັັ່ງນ ້າໜັກ. 

4) ໃຊ້ສົມຜົນຕ ໍ່ໄປນ ື້ເພ ື່ອຄິດໄລຸ່ນ ້າໜັກຂອງຈ ານວນປະລິມານສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່. 

1) ນ ້າໜັກຈ ານວນປະລມິານ = (ຈ ານວນປະລິມານ x ນ ້າໜັກຫົວໜຸ່ວຍໃນ [3]) ÷ (ຈ ານວນຂອງຫວົໜຸ່ວຍໃນ [3]) 

2) ບັນທຶກຜົນເປັນ “ນ ້າໜັກຈ ານວນປະລິມານສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່.” 

3) ວັດນ ້າໜັກທັງໝົດຂອງສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ອ ື່ນໆໃນຕົວຢູ່າງສ າລັບການວດັແທກນ າ້ໜັກສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ 

ຖ້າຕ້ອງນັບທັງໝົດ ທຸກອັນ ໃຫ້ແຍກ ແລະ ຮັກສາສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ສານບັນຈຸທ ື່ຕ້ອງເປີດ. 

4) ຄິດໄລ່ນ າ້ໜັກສະເລຸ່ຍຂອງວັດສະດຫຸຸ້ມຫ ໍ່.  

5)  ຜົນບວກທັງໝົດຂອງນ ້າໜັກຈ ານວນປະລມິານສນິຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ແລະ ສະເລຸ່ຍນ ້າໜັກວດັສະດຸຫຸມ້ຫ ໍ່ເປັນຕົວແທນ 

“ຄິດໄລຸ່ນ າ້ ໜັກທັງໝົດ.” 

6)  ບັນທຶກຄວາມແຕກຕຸ່າງລະຫວຸ່າງນ ້າໜກັທັງໝົດຂອງແຕຸ່ລະສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ ແລະ ຄດິໄລຸ່ນ າ້ໜັກທງັໝົດ. 

7)  (ຄຸ່າຜິດພາດທ ື່ຍອມຮັບໄດ້ [ນ ້າໜກັ]) = (ນ າ້ໜັກຜະລິຕະພັນທັງໝົດຕົວຈິງ) - (ນ ້າໜັກທັງໝົດທ ື່ຄດິໄລຸ່) 

8)  ປູ່ຽນຄຸ່າຜິດພາດຈາກນ ້າໜກັເປັນຈ ານວນຫົວໜຸ່ວຍ. 

 ຄ່າຜດິພາດທ ື່ຍອມຮັບໄດ້ (ຈ ານວນຫົວໜຸ່ວຍ) = (ຄຸ່າຜດິພາດທ ື່ຍອມຮັບໄດ້ [ນ ້າໜກັ] × ຈ ານວນປະລິມານສິນຄ້າ

ຫ ້ມຫ ໍ່) / (ນ ້າໜັກຈ ານວນສິນຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່) 

ໝາຍເຫດ: ປັບຕົວເລກທົດສະນິຍົມໃຫ້ເປັນຈ ານວນຖ້ວນ, ຖາ້ມ  ໃຫ້ມາເປັນຕົວເລກໃກ້ທ ື່ສຸດ ແລະ ບັນທຶກຄຸ່າຜິດພາດຂອງ 

ສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ໃນຈ ານວນຫົວໜຸ່ວຍ ສ າລັບບ ລິສັດຫຸມ້ຫ ໍ່. 

 

ເອກະສານຊອ້ນທ້າຍ V 
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ວທິ ການກວດກາແບບປະລມິານສ າລບັສນິຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ທ ື່ລະບເຸປນັເນ ັ້ອທີຶ່ຜວິ 

1 ການກວດກາເນ ັ້ອທີຶ່ຜວິທ ື່ໂດຍການຄດິໄລຸ່ 

 1.1 ການນ າໃຊ ້

 ວິທ ນ ື້ແມຸ່ນໃຊ້ໄດ້ກັບການກວດສອບແບບປະລິມານທ ື່ເປັນວັດຖຸບ ໍ່ມ ການບິດບ້ຽວ ຫ   ເສຍຫາຍ ແລະ ຢູູ່ໃນພາວະ 

ສະອາດເຊັັ່ນ: ຜາ້ໃບກັນນ ້າ, ຜ້າປູພ ື້ນ, ຫ   ແຜຸ່ນປູພ ື້ນ. 

 1.2 ອປຸະກອນກວດສອບ 

 ໃຊ້ເຄ ື່ອງວັດແທກແບບໝູນ (vernier caliper),  ບັນທັດເຫ ັກ, ກ ໍ້ແມັດເຫ ັກ ຫ   ເຄ ື່ອງວດັເລເຊ ທ ື່ມ ຄວາມສາມາດ 

ເຖ ງ 0.1T ແລະ ສາມາດວັດປະລມິານສດຸທິຂອງຕົວຢູ່າງ. 

 1.3 ວທິ ການກວດສອບ 

1) ເອົາວັດສະດຫຸຸ້ມຫ ໍ່ອອກ ແລະ ກວດກາສະພາບພ ື້ນຜິວ ແລະ ຄວາມເສຍຫາຍດາ້ນນອກຂອງສິນຄາ້ຫ ້ມຫ ໍ່, ແລະ 

ເອົາຄາບ ຫ  ສິື່ງເປິເປືື້ອນອອກ. ໃນລະຫວຸ່າງແຕຸ່ລະການວັດ, ການເອົາຄາບ ຫ  ສິື່ງເປິເປືື້ອນອອກທ ື່ອາດມ ຜົນຕ ໍ່ການວັດ, 

ໃຫ້ໃຊ້ຜ້າແພ ຫ   ຜ້ານວມຄຸ່ອຍໆເຊັດອອກຢູ່າງລະມັດລະວັງເພ ື່ອບ ໍ່ໃຫ້ຂູດຂ ດ. 

ລະວັງຢູ່າໃຫ້ເກ ດຄວາມເສຍຫາຍຕ ໍ່ສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່, ການຂູດຂ ດ ຜະລິຕະພັນຖ ວຸ່າການວດັມ ຄວາມຜດິດຽ່ງ ຫ   

ຖ້າສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ມ ການຈ ກຂາດ ໂດຍການດຶງ ຫ   ມດັແໜ້ນເກ ນໄປ. 

2) ໃຊ້ອຸປະກອນເພ ື່ອຢືນຢັນການຄິດໄລ່ຄວາມກວ້າງຂອງສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ທ ື່ຈຸດ 1/4, 1/2 ແລະ 1/4 ຂອງຂະໜາດຜະລິດ 

ຕະພັນ, ແລະ ຄດິໄລຸ່ຄວາມກວາ້ງສະເລຸ່ຍ. 

3) ໃຊ້ວິທ ດຽວກັນກັບຂ ໍ້  2) ເພ ື່ອວັດຂະໜາດສະເລຸ່ຍຂອງສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່. 

4) ຄິດໄລຸ່ເນ ື້ອທ ື່ຜິວໂດຍເອົາຄວາມກວາ້ງສະເລຸ່ຍຄູນກບັຂະໜາດສະເລຸ່ຍ. 

 

2 ການກວດສອບເນ ື້ອທ ື່ຜວິໂດຍໃຊອ້ປຸະກອນການວດັເນ ື້ອທ ື່ຜວິ 

 2.1 ການນ າໃຊ ້

 ວິທ ການກວດສອບນ ື້ໃຊ້ໄດກ້ັບການກວດກາປະລິມານສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ທ ື່ແສງຕາເວັນບ ໍ່ສາມາດສຸ່ອງຜຸ່ານ ເຊັັ່ນ: ໜັງສດັ. 

 2.2 ອປຸະກອນກວດສອບ 

 ໃຊ້ອຸປະກອນວັດແທກເນ ື້ອທ ື່ຮັບໄດ້ 0.1T ແລະ ສາມາດວດັໄດ້ປະລິມານສຸດທິຂອງຕົວຢູ່າງ. 

 

 2.3 ວທິ ການກວດສອບ 
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1) ສອບທຽບເຄ ື່ອງວັດເນ ື້ອທ ື່ຜິວເມ ື່ອເຫັນວຸ່າມ ຄວາມຈ າເປັນ. 

2) ເອົາສິື່ງຫຸ້ມຫ ໍ່ຕົວຢູ່າງທ ື່ຈະເອົາມາວັດແທກອອກ, ໃຊ້ອຸປະກອນວັດເນ ື້ອທ ື່ຜວິວດັແທກເນ ື້ອທ ື່ຜິວຂອງຕົວຢູ່າງ 5 

ເທ ຶ່ອຕາມລ າດັບ ແລະ ຄິດໄລຸ່ຄຸ່າສະເລຸ່ຍຂອງການວດັແທກຕາມຄຸ່າວັດແທກຕົວຈ ງ (ເນ ື້ອທ ື່ຜິວ) ຂອງສນິຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່. 

 

ເອກະສານຊອ້ນທ້າຍ VI 
ການກວດສອບນ າ້ໜກັຂອງແຂງທ ື່ຢູູ່ໃນຂອງແຫ ວ 

1.  ການກວດສອບນ າ້ໜກັຂອງແຂງທ ື່ຢູູ່ໃນຂອງແຫ ວ 

 1.1 ການນ າໃຊ ້

 ວິທ ການນ າໃຊ້ແມຸ່ນນ າໃຊ້ກັບການກວດສອບແບບປະລິມານຂອງສິນຄາ້ຫ ້ມຫ ໍ່ ເຊິື່ງປະລິມານຂອງແຂງຢູູ່ໃນນ ້າດອງ 

ທ ື່ມ ຫົວໜຸ່ວຍເປັນນ ້າໜັກເຊັັ່ນ: ໝາກແຕງ ແລະ ໜາກເຜັດດອງ. ລກູຄ້າສຸ່ວນຫ າຍບ ລິໂພກສະເພາະຂອງແຂງທ ື່ບັນຈຸໃນ 

ກຸ່ອງຜະລິດ ຕະພັນດັັ່ງກຸ່າວ, ແລະ ກ ໍ່ຖ ື້ມນ າ້ທ ື່ໃຊດ້ອງ. ຕົວຢູ່າງ: ໜາກແຕງດອງນ ້າສົື້ມສາຍຊູ, ຄ າວຸ່າ “ບັນຈຸໃນກຸ່ອງຫຸ້ມຫ ໍ່ 

(ຂອງແຂງ)” ໜາຍເຖິງຂອງແຂງ (ໝາກແຕງ) ທ ື່ສາມາດກ ນໄດ້ແທ້. ເພ ຶ່ອເປັນບຸ່ອນອ້າງອ ງ ສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ແຂງໃດໜຶື່ງອາດບັນຈຸ 

ໃນນ ້າດອງໃນຮູບແບບດັັ່ງນ ື້: 

1) ນ ້າດອງອາດເຫ  ອໄວ້ພາຍຫ ັງໃຊ້ແລວ້ (ຕົວຢູ່າງ: ໝາກແຕງດອງໃນນ ້າສົື້ມສາຍຊູ). ຄ າວຸ່າ “ປະລິມານບັນຈຸ” 

(ທ ື່ໝາຍເຖິງ ປະລມິານສິນຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່) ແມຸ່ນສະເພາະຂອງແຂງ. ໃນກ ລະນ ດັັ່ງກຸ່າວ, ຂອງແຂງທ ື່ລວມໃນການຫຸ້ມຫ ໍ່ 

ບ ໍ່ໄດ້ລວມສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ຫຸມ້ຫ ໍ່ ແລະ ນ າ້ດອງ. ໃນຕົວຢູ່າງນ ື້, “ວັດສະດຫຸຸ້ມຫ ໍ່” (ທຸກຢູ່າງທ ື່ເຫ  ອພາຍຫ ັງການໃຊ້ງານ) 

ລວມທັງນ າ້ທ ື່ໃຊ້ດອງ. “ປະລິມານບັນຈຸ” ໝາຍເຖງິສິື່ງທ ເປັນຂອງແຂງ. 

2) ນ ້າດອງອາດບ ໍ່ເຫ  ອພາຍຫ ັງນ າໃຊ້ (ຕົວຢູ່າງ: ເຫ ົາດອງຢາ, ນ າ້ໝາກໄມ້ກັບເນ ື້ອເຍ ື່ອໝາກໄມ້). ຄ າວຸ່າ 

“ປະລິມານບັນຈຸ” ແມຸ່ນລວມທງັຂອງແຂງກັບນ ້າດອງ. ໃນຕົວຢູ່າງນ ື້, “ວັດສະດຸຫຸມ້ຫ ໍ່” (ທກຸຢູ່າງທ ື່ເຫ  ອພາຍຫ ັງໃຊ້) 

ບ ໍ່ລວມນ ້າທ ື່ໃຊດ້ອງ. ຄ າວຸ່າ “ປະລມິານບັນຈຸ” ໝາຍເຖິງທັງຂອງແຂງກັບນ ້າດອງ. ມາດຕະຖານນ ື້ບ ໍ່ໄດ້ໃຊ້ກັບສິນຄ້າ

ຫ ້ມຫ ໍ່ດັັ່ງກຸ່າວນ ື້. 

3) ນ ້າດອງອາດຈະ ຫ   ອາດຈະບ ໍ່ເຫ  ອພາຍຫ ັງໃຊ້ (ຕົວຢູ່າງ: ນ ້າຫວານກັບໜາກໄມ້ ຫ   ປາຢູູ່ໃນນ ້າມນັ). ຄ ານິຍາມ 

ຂອງວັດສະ ດຸຫຸມ້ຫ ໍ່ບ ໍ່ຈ າແນກລະຫວຸ່າງນ ້າດອງ ແລະ ສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່. ຕົວຢູ່າງ, ເຖິງວຸ່ານ ້າດອງ “ເຫ  ອໄວ້ ຫ   

ບ ໍ່ເຫ  ອພາຍຫ ັງໃຊ້ງານ” ສາມາດໄຈ້ແຍກຕາມສະລາກທ ື່ຕິດບອກສ າລັບການແຕຸ່ງກ ນ. ໃນກ ລະນ ນັື້ນ ປະລິມານສຸ່ວນ 

ທ ື່ເປັນຂອງແຂງ ແລະ ນ າ້ດອງ ແມຸ່ນໄດລ້ະບຸໃນສະລາກທ ື່ຕິດມານ າ. 
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2. ອຸປະກອນການກວດສອບ 

 ໃຊ້ເຄ ື່ອງວັດແທກມາວັດປະລມິານຂອງແຂງຂອງຕົວຢູ່າງ ແລະ ຍອມຮັບຂ ໍ້ກ ານົດຕ ່າສດຸໃນ ຕາຕະລາງ 1. 

ຕາຕະລາງ 1. ອຸປະກອນຈ າເປັນ 

 

ອຸປະກອນ ຈ ານວນ ຂ ໍ້ກ ານົດຕ ່າສດຸ 

  ເຄ ື່ອງຊັັ່ງເອເລັກໂຕຣນິກ 

 

ນ ້າໜັກ 

1 

 

1ຊຸດ 

- ຄຸ່າຄວາມບ ໍ່ແນ່ນອນ  (U) < 0.1T 

 - ຄວາມສາມາດອຸ່ານ   (e ຫ   d) < 0.1T 

- ຫ າຍກວຸ່າ OIML M1 Class 

  (ສ າລັບກວດກາຊິງຊັັ່ງເອເລັກໂຕຣນິກ) 

ເຄ ື່ອງວັດອຸຸ່ນຫະພູມ 

ເຂ ງທົດລອງ (ນ້ອຍ) 

ເຂ ງທົດລອງ (ໃຫຍຸ່) 

ຈານ 

ໂມງຈັບເວລາ 

ເຄ ື່ອງພົັ່ນສ  

ກະຕຸ່າຕະແກງເຫ ັກ 

ອຸ່າງຕັື້ງ ຫ   ພາຊະນະບັນຈຸ 

ນ ້າໃຊ້ ແລະ ທ ໍ່ 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 
 

- ເຄ ື່ອງຊັັ່ງ 0.1 ℃ ຫ   ນ້ອຍກວຸ່າ 

- ເສັື້ນຜຸ່າສູນກາງ 20 ຊມ, ໄລຍະຫຸ່າງຕາເຂ ງ  

2.36 ມມ  

- ເສັື້ນຜຸ່າສູນກາງ 30 ຊມ 

 

 

- ພຽງພ ບັນຈຸຕົວຢູ່າງ 

- ຄວາມຈຸຫ າຍກວຸ່າ 15ລິດ 
 

 

 ໃຊ້ຕາໜຸ່າງພຽງທ ື່ມ ຮູຂະໜາດ 2.36ມມ ມົນທົນ ເພ ື່ອຕາກແຫ້ງສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ຈາກສິື່ງຫຸ້ມຫ ໍ່. ເສັື້ນຜຸ່າສູນກາງຂອງຕະ 

ແກງຕ້ອງແມຸ່ນ 20ຊມ ເມ ື່ອວັດພາສະນະບັນຈຸ 850 ມລ ຫ  ນ້ອຍກວຸ່າ, ແລະ 30ຊມ ເມ ື່ອພາຊະນະບນັຈຸແມຸ່ນ 850 ມລ ຫ   

ໃຫຍຸ່ກວຸ່າ. ຖາ້ປະລິມານທ ື່ກ ານດົແມຸ່ນ 2.5 ກກ ຫ  ສູງກວຸ່າ, ພາຍຫ ັງວັດປະລມິານທັງໝົດ, ປະລມິານອາດແຕກຕ່າງກັນໄປ

ຕາມແຕ່ລະເຄ ຶ່ອງກ່ອງ. 
 

3. ຂະບວນການກວດສອບ 

1) ຊັັ່ງນ ້າໜັກຂອງເຄ ຶ່ອງກອງ. 
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2) ເປີດສິື່ງຫຸ້ມຫ ໍ່ ແລະ ຖອດສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ແລະ ນ ້າດອງໃສຸ່ເຄ ື່ອງກອງ. ຄຸ່ອຍໆໄຈ້ສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ ແລະ ນ າ້ດອງເທິງເຄ ື່ອງ 

ກອງ ແລະ ບ ໍ່ຕ້ອງສັັ່ນເຄ ື່ອງກອງ. ງຸ່ຽງເຄ ື່ອງກອງປະມານ 17° ∼ 20° ເພ ື່ອນ ້າດອງຊ ລົງໄວຂ ື້ນ. ຖາ້ສ ື້ນສຸ່ວນສິນຄ້າ

ຫ ້ມຫ ໍ່ທ ື່ຂາຍໄດ ້ ຕົກໃສຸ່ເຄ ື່ອງກອງທ ື່ມ ຮຫູງາຍຂ ື້ນກ ໍ່ຄຸ່ອຍໆໃຊ້ມ ປີື້ນມັນລົງ. ງຸ່ຽງເຄ ື່ອງກອງເພ ື່ອລະບາຍນ ້າອອກຈາກ 

ຮູບສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ນັື້ນ (ຕົວຢູ່າງປູ່ຽງໜາກໄມ້). ລະບາຍອອກປະມານສອງນາທ . 

3) ຊັັ່ງນ ້າໜັກທ ື່ຢູູ່ໃນເຄ ື່ອງກອງລວມທັງເຄ ື່ອງກອງ ແລະ ຄດິໄລຸ່ປະລມິານສິນຄາ້ຫ ມ້ຫ ໍ່ແຂງ. 

                P = Pe2 - Pe1 

     ເຊິື່ງວຸ່າ: P = ສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ທ ື່ກອງນ ້າອອກແລວ້ 

               Pe1 = ນ ້າໜັກເຄ ື່ອງກອງເປ ົ່າ 

               Pe2 = ນ ້າໜັກເຄ ື່ອງກອງ ແລະ ສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ພາຍຫ ັງກອງນ ້າອອກ 

ໝາຍເຫດ: ເຄ ື່ອງກອງຕ້ອງກວດກາໃຫມ້ ຄວາມສະອາດ ແລະ ກວດກາວຸ່າມ ເສດສິນຄ້າຫ ມ້ຫ ໍ່ຕິດມາຫ  ບ . ເຄ ື່ອງກອງບ ໍ່ຈ າເປັນ 

ໃຊ້ມັນຖ ື່ເກ ນໄປນອກຈາກນ ້າໜັກຂອງມັນມ ຄວາມຖ ກຕ້ອງດ ກຸ່ອນໃຊ້ທຸກຄັື້ງ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ເອກະສານຊອ້ນທ້າຍ VII 
ການກວດສອບນ າ້ໜກັສ າລບັຜະລຕິະພນັຫ າຍຊະນດິ 
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1. ການນ າໃຊ ້

 ວິທ ການກວດການ ື້ແມຸ່ນການກວດສອບດ້ານປະລມິານຂອງຫ າຍສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່ຫຸ້ມຫ ໍ່ ຫ   ຫ າຍກວຸ່າສອງສິນຄ້າຫ ້ມຫ ໍ່

ຂ ັ້ນໄປ ທີຶ່ບ ໍ່ໄດຂ້າຍແຍກກັນ ເຊັັ່ນ: ກາເຟປະສມົ.  

2. ອຸປະກອນການກວດສອບ 

ໃຊ້ເຄ ື່ອງວັດແທກມາວັດປະລມິານຂອງແຂງຂອງຕົວຢູ່າງ ແລະ ຍອມຮັບຂ ໍ້ກ ານົດຕ ່າສດຸໃນ ຕາຕະລາງ 1. 

3. ຂະບວນການກວດສອບ 

1) ເລ ອກຕົວຢູ່າງໜຶື່ງມາກວດສອບ 

2) ຄິດໄລຸ່ຄຸ່າຜິດພາດທ ື່ຍອມຮັບໄດ້ (T) ສ າລັບຈ ານວນມະລິມານຕົວຢູ່າງ (ປະລມິານທັງໝົດ). ບ ໍ່ຕ້ອງພິຈາລະນາຄຸ່າຜິດ 

ພາດ ທ ື່ຍອມຮັບໄດຂ້ອງຈ ານວນປະລິມານຕົວຢູ່າງທ ື່ນ ື້. 

3) ຊັັ່ງນ ້າໜັກແຕຸ່ລະອັນ 10 ຕົວຢູ່າງ. 

4) ຊັັ່ງນ ້າໜັກຂອງວັດສະດຸຫຸມ້ຫ ໍ່ 10 ຕົວຢູ່າງຍົກເວັື້ນທາງໃນ. 

5) ຄິດໄລຸ່ນ າ້ໜັກສະເລຸ່ຍຂອງວັດສະດຫຸຸ້ມຫ ໍ່ຂອງ 10 ຕົວຢູ່າງ. 

6) ຊັັ່ງນ ້າໜັກລວມຂອງແຕຸ່ລະຕົວຢູ່າງຂອງຕົວຢູ່າງອ ື່ນໆ. 

7) ຄິດໄລຸ່ປະລິມານຕົວຢູ່າງຂອງຕົວຢູ່າງໂດຍການຫກັນ ້າໜັກສະເລຸ່ຍຂອງວດັສະດຸຫຸມ້ຫ ໍ່ຈາກນ ັ້  າໜັກ 

ລວມຂອງແຕຸ່ລະຕົວ ຢູ່າງ. 

8) ຢືນຢັນວຸ່າຄວາມຜດິດຽ່ງທັງໝົດຂອງການຫຸ້ມຫ ໍ່ແຕຸ່ລະຕົວຢູ່າງຍອມຮັບໄດ້ສ າລັບຄຸ່າຜິດພາດທ ື່ຍອມຮບັໄດ້. 
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